==l BRNAS
HEBRNZ

TECHNOLOGI E

Fiowvol

MASTER M series

. . Mame riesenie pre kazdého



Styl a technoldgie vo vnutri

SK Stroj na olepovanie hran

¢ Jednostranna automaticka olepovacka hran na nanasanie PVC,
ABS, melaminu, dyhy a hran z masivneho dreva v pasoch alebo
navinoch.

* Kompaktny robustny stroj.

¢ |dealne pre priemyselné alebo remeselné pouzitie.

 Rychlost posuvu - 7 m/min.

* Rychle nahrievanie lepidla, rozbeh olepovacky 6 + 8 minut.

* Kapacita lepidla: 1 Kg.

* Obrabacie jednotky su automaticky vybavené kopirovacimi
systémami.

&

CZ Stroj na olepovani hran

¢ Jednostranna automaticka olepovacka hran na nanaseni PVC,
ABS, melaminu, dyhy a hran z masivniho dreva v pasech nebo
navinech.

e Kompaktni robustni stroj.

* |dealni pro primyslové nebo fremesiné pouziti.

* Rychlost posuvu - 7 m/min.

* Rychlé nahrivani lepidla, rozbéh olepovacky 6 + 8 minut.

* Kapacita lepidla: 1 Kg.

* QObrabéci jednotky jsou automaticky vybaveny kopirovacimi
systémy.

IT Macchina Bordatrice

*Macchina Bordatrice automatica per l'applicazione di bordi in
PVC, ABS, melaminico, impiallacciatura, masselli, in strisce o
rotolo.

* Macchina compatta e robusta.

¢ |deale per l'industria e l'artigianato.

¢ Avanzamento 7 mt/min.

* Rapida nel riscaldamento; la partenza awiene in 6 + 8 minuti.

* Capacita della vasca colla: Kg 1.

* Gruppi regolati automaticamente con barra pressore avente una
doppia fila di ruote.

EN

Edge-Banding Machine

* Single automatic edging machine for application of PVC, ABS,
melamine, veneer and solid wood edges in strips or rolls.

* Compact sturdy machine.

¢ |deal for industrial or artisan use.

* Adjustable 7 mt/minutes.

* Quick heating, start-up 6 + 8 minutes.

* Glue pot capacity: Kg. 1.

* The units are adjusted automatically with pressure bar provided
with a double row of wheels.

DE

Kantenanleimmaschine

* Automatische Kantenanleimmaschine flir das Anleimen und
Nachbearbeiten von PVC-ABS-Melamin-und Furnierkanten als
Streifen-oder Rollenware und Massivholzkanten.

* Kompakte und stabile Maschinenbauweise.

¢ Der ideale Automat fur den Industriebetrieb und die
Mobelwerkstatte.

*Vorschubgeschwindigkeit stufenlos bis 7 mt/Min.

* Schnellheizbecken, Aufheizzeit max. 6 + 8 Minuten.

L eimbeckeninhalt ca. 1 Kg.

* Oberdruckwerk mit doppelter Reihe von Druckrollen, gleichzeitig
Hohenverstiellung der oberen Nachbearbeitungsaggregte
mit dem Oberdruckwerk.
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Skupiny nastrojov

Touch Screen
7" Colour

Mikroprocesorové riadenie cez dotykovu
obrazovku (P.L.C.)

Cz Mikroprocesorové fizeni pres dotykovou
obrazovku (P.L.C.)

IT  Controllo con microprocessore (P.L.C.)

EN Microprocessor control (P.L.C.)

DE Milkroprozessor-Steuerung (S.P.S.)

0,75+1,1 Kw
12.000 rpm

SK Predfrézovacia jednotka

Cz Predfrézovaci jednotka

IT Toupie in entrata

EN Pre-Milling Unit

DE Flge-Frasaggregat am
Maschinenleinlauf

LIQUID PROTECTIVE

SK Systém rozprasovanie
separacného prostriedku

Cz Systém rozprasovani
separacniho prostredku

IT Sistema di spruzzatura
dellagente distaccante

EN Release agent spraying system

DE Trennmittel-Spriihsystem

0 - 600°C
250 Watt

Infralampa
CZ Infralampa
IT Lampada IR
EN IR Lamp
DE IR Lampe

QUICK RELEASE

SK
Ccz
IT

EN
DE

Vanicka lepidla s rychlou vymenou
Vanicka lepidla s rychlou vyménou
Vasca colla con sgancio rapido
Gilue tank with quick release
Leimbecken mit
schnellverschluss-system

Pritlacné valce
Pritlacné valce
Rulli pressore
Pressure rollers
Andruckrollen

Skupiny nastrojd

sramm\ _ REVERS

SK Reverzny systém nanasanie lepidla
Cz Reverzni systém nanaseni lepidla
IT Vasca colla con reverse

EN Auto-reverse glue tank

DE Reverse (Doppel-Rotationssinn)

0,37 Kw
12.000 rpm

?ENDING\
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SK Skosené frézovacie jednotky | &ﬁj
CZ Zkosené frézovaci jednotky gy €&
IT Rifilatore inclinabile

EN Heavy Duty Bevel Trim Unit
DE Vorfrasen (Planfrasen)




Skupiny nastrojov/Skupiny nastrojtl

SK FRAVOL pouziva:
« rozkovaciu jednotku s pneumatickym pohybom;
* moznost zvolenia §tylu opracovania hrany;
* moznost 2 alebo 4 vopred zvolenych automatickych
programov;
« multiprofilovy nastroj.
CZ FRAVOL pouziva:

* rozkovaci jednotku s pneumatickym pohybem;
* moznost zvoleni stylu opracovani hrany;

Model - Model
Modello - Model
Modell

0,22 Kw
12.000 rpm

Hrubka panelu - Tloustka panelu 10 = 45 mm

Spessore pannello - Panel thickness , ,
Werkstiickdicke 60 mm s opci 15 60 mm s opci 15

Sirka panelu - Sitka panelu

Larghezza pannello - Panel width min. 60 mm min. 60 mm
Werkstiicklange

Sirka hrany - Sitka hrany

. . , L, Larghezza bordo - Edge width 12 +48 12 +48
* moznost 2 nebo 4 predem zvolenych automatickych Kantenbreite mm mm
. prolﬁramfl'Jl; 7 nastroi Hrubka hrany - Tloustka hrany 0,4 = 6,0mm 0,4 +6,0mm
multiprofilovy nastro). Spessore bordo - Edge thickness s jednotkou syncro s jednotkou syncro
IT Competitor FRAVOL utilizzano: Rozkovacia jednotka aLlle O max. 3,0 mm max. 3,0 mm
* arrotondatori con movimentazione pneumatica; cz Rozkovaci jednotka Rychlost posuvu - Rychlost posuvu
* limitazione nel profilo nei pannelli da rifilare; Arrotondat Avanzamento - Feed 7,0 m/min (STD) 7,0 m/min (STD)
+ limitazione in 2 0 4 posizionamenti automatici IT  Arrotondatore - Vorschub
preselezionati; : EN Corner Rounding Unit Napétie - Napéti 220/380V 220/380V
NESTING | ’ . Voltaggio - Voltage
) . - + utensile monoprofilo. DE Eckenabruundaggregat (e ©S0/60Hz-3Ph+N  50/60Hz-3Ph+N
Radiusova cidlina SK  Kopirovanie NESTING EN Competitor FRAVOL use: Dizka panelu - Délka panelu
CZ Radiusova cidlina Cz Kopirovani NESTING + rounding corner unit with pneumatic movement; Lunghezza pannellsv;rll’:?uecllile;:het min. 120 (PVC) min. 120 (PVC)
IT Raschiatore IT Copiatori NESTING * limited profile in the panels to be trimmed; d
EN S ing Unit EN C NESTING « limitations in 2 or 4 preselected automatic Prikon - Piikon
craping uni opy Potenza installata - Installed power 3,2 kw 3,4 kw

positioning;
* single profile tool.

DE FRAVOL-Wettbewerber verwenden:

DE Nachputzen DE Kopierer NESTING Lt el

Pracovny tlak vzduchu - Pracovni tlak vzduch
Potenza pneumatica - Pneumatic power 6 bar 6 bar

« Abrundungsaggregate mit pneumatischer Trailing edge tool '-fismng pneumatik
Bewegung; Hmotnost kg - Hmotnost kg

; . ) Peso Kg. - Weight Kgs. 920 1000
* Begrenztes Profil der vorzufrasende Paneele; Gewicht Kgs.

o Nur 2 oder 4 vorgewahlte automatische
Positionierungen;
* Einzelprofilwerkzeug. 3250 mm 3250 mm c
900 mm 900 mm '
1470 mm 1470 mm
Profilové nastroje ° T

r1-3

e 4

Position C

r1-3

LIQUID CLEAN

Skrabka lepidla
cz Skrabka lepidla
IT Raschia colla

SK Striekaci systém cCistiaceho prostriedku
Cz Strikaci systém cisticiho prostredku
IT Sistema di spruzzatura dell’agente pulente

30°

EN Cleaning agent spraying system EN Glue scraper SK  Nastroj frézovacie jednotky SK Plochy profil 0° SK  Profily radiusov od 1,0 do 3,0 SK  Profily radiusov od 1,0 do 3,0 SK Skoseny profil 30°

DE Reinigungsmittel-Sprihsystem DE Leimziehaggregat cz Nastroj frézovaci jednotky ¢z Plochy profil 0° cz Profily radiusti od 1,0 do 3,0 Cz Profily radiusti od 1,0 do 3,0 Cz Zkoseny profil 30°
IT  Utensile Rifilatore Raschiatore IT  Profilo piano 0° IT Raggio profilo da 1,0 a 3,0 IT Raggio profilo da 1,0 a 3,0 IT  Profilo inclinato a 30°
EN Tool fine trimming Scraping unit EN Flat profile 0° EN Radius profiles from 1,0 to 3,0 EN Radius profiles from 1,0 to 3,0 EN Inclined profile 30°
DE \Vorfras-Ziehklingenwerkzeug DE Flaches Profil 0° DE Profilradius von 1,0 bis 3,0 DE Profilradius von 1,0 bis 3,0 DE Um 30° geneigtes Profil
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